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E450 PMVIR ABTOMAaTUYECKNIA KPOMKOOBMLIOBOYHbIA CTAHOK
C CUCTEMOW LEeNnHON nogayu
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Олег
Текст
Автоматический кромкооблицовочный станок
с системой цепной подачи


ABTOMATMYECKMIA KPOMKOOBSTMLIOBOHBI CTAHOK
C LUenHoun nogayen

MakcumansHoe (OUHULLHOE KavyecTBO | Q( |Ll,enHa;| cucTema nogadu |

d |I'Ipep,BapV|Teana;| dpesepoBka (Npudyroeka) |

Q{ |2 CBOGOAHbIX MecTa ANs (PUHMLLHBIX Y3M0B |

Bbicokas npon3BoaMTENbHOCTD | Q{ |CKOpOCTb nogayn 7 M/MuH |

d |BbICOTa naHenu 45 mm |

Q{ |Tonu.|,v|Ha KPOMKM B 60OMHaxX 3 MM |

MuHMMYM npocTpaHCcTBa | d |.EIJ'IVIHa cTaHka 2,30 m |

NErkocTb UCNOMb30BaHNS | i [HacTpoitka yanos no o6pasauy kpomku |

d |J'Iér|<oe N MHTYUTUBHOE UCNOJIb30BaHNA CTaHKa |

MpoheccrnoHanbHoe hUHULLHOE KavecTBO Npu AnuHe ctaHka 2,30 meTpa.

E450

u |Ll,enHas| cucTemMa nogaum

u |YHpaBneHMe nocpeactsom MNJIK |

Free space

\%Hr-l[%l

L] |2 CBOGOAHbIX MecTa AN (PUHMULLHBIX Y3I0B |

Free space

¥ |Y3en npudyrosku ¢ 2-Msa anMmasHbIMu cpesamm

NpPOTMBONOJIOXHOE BpaLleHne
ana nonyvyeHna HeBManMoro Krieesoro Lwea

o] ]

Free space

1

Free space

EA450 cwr

m |VR Y3en TopuoBku ¢ yHKUMEN BEPTUKANbHON
obkaTku

Free space

o) M| 81 e

1

Free space



Олег
Текст
Автоматический кромкооблицовоный станок
с цепной подачей

Олег
Текст
Профессиональное финишное качество при длине станка 2,30 метра.

Олег
Текст
Максимальное финишное качество

Олег
Текст
Цепная система подачи

Олег
Текст
Предварительная фрезеровка (прифуговка)

Олег
Текст
2 свободных места для финишных узлов

Олег
Текст
Высокая производительность

Олег
Текст
Минимум пространства

Олег
Текст
Лёгкость использования

Олег
Текст
Скорость подачи 7 м/мин

Олег
Текст
Высота панели 45 мм

Олег
Текст
Толщина кромки в бобинах 3 мм

Олег
Текст
Длина станка 2,30 м

Олег
Текст
Настройка узлов по образцу кромки

Олег
Текст
Лёгкое и интуитивное использования станка

Олег
Текст
Цепная система подачи

Олег
Текст
Управление посредством ПЛК

Олег
Текст
2 свободных места для финишных узлов

Олег
Текст
Узел прифуговки с 2-мя алмазными фрезами
противоположное вращение
для получения невидимого клеевого шва

Олег
Текст
VR Узел торцовки с функцией вертикальной обкатки

Олег
Текст
ООО "ГРИДЖО ЦЕНТР"


E450 pm

HF 12000 RPM

Y3en npugyrosku
(Bepcusa E450 PM)

HEBWOMMbIN
KITEEBOWU
OB

AJIMASHbIE dpesbl
d =60 mm, H =52 mm

HF moTtopsbl 200 My - 12.000 06/MuH
- 0,75 kBT (kaxpapin)

Kneeson ysen |

WMAEANBHOE NPUKINENBAHUE,
BbICTPBLIE U MPAKTUYHBIE
HACTPOWKN

TOpLOBOYHbIV
u ‘b y3en

QPOEKTMBHOCTbL A
YHVBEPCAJIbHOCTb

H |6 HarpeBaloLLMX AMEMEHTOB rapaHTUpPYT

BblgeneHHas cuctema BcacblBaHUs
n 06,D,yB Ana O4UCTKM NaHenu nepen
npuknensaHmem

paBHOMEPHYIO TemnepaTypy Kres.

L H|2 nunbl Ana naeansHo OTAENKU nepen-
Hero/3afHero TopLa BCexX TUMOB KPOMKM.

B |MoTopuM30BaHHbIN KNeeHaHOCALLMIA PONUK C
BHYTPEHHUM HarpeBaTenbHbIM 311EMEHTOM.

I|Pa6owu71 umnkn koHTponupyetca MNIIK.

I|Bpau.leHl4e nunel - 12.000 06/M1H

Y3en HaHeceHus
aHTu-agre3vBHOM
XUOKOCTU

S (onuwus)

MIHOBEHHAA
NOEATIbHAA
YNCTKA

I|PacnblneHme ynpasnsetcs MJ1K.

M|2 pacnbinuTens (HWKHUIA N BEpX-
HWI) M eMKOCTb NS XXMOKOCTY.

B |KneeBol 6ak ¢ TehrIOHOBbLIM NOKPLITUEM
1151 NOJTHOW U BbICTPOM OYUCTKN.

.lMHTerpMpOBaHHaH cucTema acnupaumm.

WHdpakpacHas
namna (onuus)

lMHeBMaTMyeckas runboTMHa, NPMXNMHbIEe
POonunKkun, cnctema nogayvyn KpoMku

FTAPAHTUPYET JTYYLWUME
YCNOBWA CKITEMBAHUA

OETAITN, MUMEKOWKWE 3HAYEHUE |

M| CosfgaeT Hauny4Lumne ycnosms
ANsi naeanbHoro CKnemBaHus.

M |HarpeBaeT naHenu v yoanset
BCe crnefpl Braru.

l|ﬂop,aqa KPOMKU CMHXPOHU3MPOBaHa C AeTanbio

naeanbHoe CKrnenBaHune

Ocumnnmpyiou.me ABWXEHUA TMNbOTUHBbI rapaHTUHPYIOT

BbIcTpoe 1 TOYHOE pacnonoXeHue NPUXMMHBLIX POnu-
koB. Cucrtema “cunTbiBaeT” TOMNWUHY KPOMKW, Aenasi
OLINOKN HEBO3MOXHbBIMM!

Monupo-
BOYHbIN
ysen
(onuws)

APKNE N

Y3en
HaHeceHus
nonunpo-
BOYHOW
KNOKOCTU
(onuus)

BNECTALUNE KPAA

[3EPKAJIbHbIVI SOOEKT |

H|PaBHOMEpHbIN LUBET 1

I|Pacnb|neHv|e ynpasnsetca MNK. |

duHMWHaNA oTaenka, Aaxe Ha
o6paboTaHHOM KpOMKe.

|2 pacnbinuTenst (HWXHWUIA U BEpX-
HWI) U eMKOCTb A5 XKUAKOCTH.

H|2 moTopa Ans ysna nonvpos-
kn gnam. 120 mm, BpalLeHue
1.400 06/MUH.

PaawnycHbi y3en
CHATNSA CBECOB

HF 12000 RPM

[HET HUKAKX PEMYNIMPOBOK|

H|Cnctema “cumTbiBaeT” TONWMHY KPOMKK, Aenas

oWwnNBKM HEBO3MOXKHbBIMM!

H|BbicTpas nepeHacTpoika Mexay paguyCHbIM

dhpesepoBaHNEM, TOHKON KPOMKOW 1 MacCMBOM.

®[2 HF moTopa 200 My - 12.000 06/muH - 0,37 kBT |

—

OO0O "IrPUOXO LEHTP"

HocTtynHo 2 cBo6oaHbIX MeCTa,
4YTOBbI CTAHOK MOXHO 6bIN0 On-
umnoHanbHo obopyaoBaTtbh 2-Msi
13 crnegyrowmnx MUHULLIHBIX Y3-
noB:

Y3en paguycHoOM LMKNEBKN
Y3en kneeBou LUUKIEBKN

[MonMpoBOYHbLIN y3ern

Y3en paguycHom
LMKIEBKM
(onuwus)

Y3en kneeson
LMKNEBKM (onumst)

WOEAJIbHBIE KPAA MIAC-
TUKA JAXKE C NOOCBETKON

M) O6ayBbI ANst OTAENEHUS U yAaneHus
CTPYXKN.

H|CycTemMa nbineyganeHns B KOMMekTe
C KOpobom Ansi otaenexHus n cbopa
CTPYXKKU.

—

YOANEHNE N3-
JILLKOB KJIEA

H|KonupoBanbHble AUCKM C aBTOMa-
TUYECKOW CUCTEMOM OUUCTKM.

H|[lBe oTAenbHble PyYKM MO3BONSAOT
1erko No3ULMOHMPOBAaTL MHCTPYMEHT

1 BbICTPO UCKNoYNTL 6ok u3

paboTbl.
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Текст
Узел прифуговки
(версия E450 PM)

Олег
Текст
Клеевой узел

Олег
Текст
Торцовочный
узел

Олег
Текст
Полиро-
вочный
узел
(опция)

Олег
Текст
Узел
нанесения
полиро-
вочной
жидкости
(опция)

Олег
Текст
НЕВИДИМЫЙ
КЛЕЕВОЙ
ШОВ

Олег
Текст
ИДЕАЛЬНОЕ ПРИКЛЕИВАНИЕ,
БЫСТРЫЕ И ПРАКТИЧНЫЕ
НАСТРОЙКИ

Олег
Текст
ЭФФЕКТИВНОСТЬ И УНИВЕРСАЛЬНОСТЬ

Олег
Текст
ЯРКИЕ И БЛЕСТЯЩИЕ КРАЯ

Олег
Текст
ЗЕРКАЛЬНЫЙ ЭФФЕКТ

Олег
Текст
АЛМАЗНЫЕ фрезы
d = 60 мм, H = 52 мм

Олег
Текст
HF моторы 200 Гц - 12.000 об/мин
- 0,75 кВт (каждый)

Олег
Текст
Выделенная система всасывания
и обдув для очистки панели перед
приклеиванием

Олег
Текст
6 нагревающих элементов гарантируют равномерную температуру клея.

Олег
Текст
Моторизованный клеенаносящий ролик с внутренним нагревательным элементом.

Олег
Текст
Клеевой бак с тефлоновым покрытием
для полной и быстрой очистки.

Олег
Текст
2 пилы для идеальной отделки перед-
него/заднего торца всех типов кромки.

Олег
Текст
Рабочий цикл контролируется ПЛК.

Олег
Текст
Вращение пилы - 12.000 об/мин

Олег
Текст
Интегрированная система аспирации.

Олег
Текст
Равномерный цвет и финишная отделка, даже на обработанной кромке.

Олег
Текст
2 мотора для узла полиров-
ки диам. 120 мм, вращение 1.400 об/мин.

Олег
Текст
Распыление управляется ПЛК.

Олег
Текст
2 распылителя (нижний и верх-
ний) и емкость для жидкости.

Олег
Текст
Доступно 2 свободных места,
чтобы станок можно было оп-
ционально оборудовать 2-мя
из следующих финишных уз-
лов:

Олег
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Узел радиусной циклёвки

Олег
Текст
Узел клеевой циклёвки

Олег
Текст
Полировочный узел

Олег
Текст
Узел нанесения
анти-адгезивной
жидкости
(опция)

Олег
Текст
Инфракрасная
лампа (опция)

Олег
Текст
Пневматическая гильотина, прижимные ролики, система подачи кромки

Олег
Текст
Радиусный узел
снятия свесов

Олег
Текст
Узел радиусной циклёвки
(опция)

Олег
Текст
Узел клеевой циклёвки (опция)

Олег
Текст
МГНОВЕННАЯ
ИДЕАЛЬНАЯ
ЧИСТКА

Олег
Текст
ГАРАНТИРУЕТ ЛУЧШИЕ
УСЛОВИЯ СКЛЕИВАНИЯ

Олег
Текст
ДЕТАЛИ, ИМЕЮЩИЕ ЗНАЧЕНИЕ

Олег
Текст
НЕТ НИКАКИХ РЕГУЛИРОВОК

Олег
Текст
ИДЕАЛЬНЫЕ КРАЯ ПЛАС-
ТИКА ДАЖЕ С ПОДСВЕТКОЙ

Олег
Текст
УДАЛЕНИЕ ИЗ-
ЛИШКОВ КЛЕЯ

Олег
Текст
Распыление управляется ПЛК.

Олег
Текст
2 распылителя (нижний и верх-
ний) и емкость для жидкости.

Олег
Текст
Создает наилучшие условия для идеального склеивания.

Олег
Текст
Нагревает панели и удаляет все следы влаги.

Олег
Текст
Подача кромки синхронизирована с деталью

Олег
Текст
Осциллирующие движения гильотины гарантинруют идеальное склеивание

Олег
Текст
Быстрое и точное расположение прижимных роли-
ков. Система “считывает” толщину кромки, делая ошибки невозможными!

Олег
Текст
Система “считывает” толщину кромки, делая
ошибки невозможными!

Олег
Текст
Быстрая перенастройка между радиусным фрезерованием, тонкой кромкой и массивом.

Олег
Текст
2 HF мотора 200 Гц - 12.000 об/мин - 0,37 кВт

Олег
Текст
Обдувы для отделения и удаления стружки.

Олег
Текст
Система пылеудаления в комплекте с коробом для отделения и сбора стружки.

Олег
Текст
Копировальные диски с автома-
тической системой очистки.

Олег
Текст
Две отдельные ручки позволяют легко позиционировать инструмент и быстро исключить блок из работы.

Олег
Текст
ООО "ГРИДЖО ЦЕНТР"


'VR Y3en TopuoBKKU € byHKUMEN BepTMKanbHon obkatkm (Onuns) lJ‘

\‘: f |2 OMEPALIN 3A 1 YHUKATbHbIN I'IPOXO,EI,l

B |Ob6pesaTb 1 BepTUKanbHO (hpe3epoBaTb NEPEAHION U
3aHIOI0 NULLIHIOK KPOMKY obpabaTtbiBaemon naHenv

| H|2 pexxuma 06paboTku:
- NpsAMO (TOHKasi KPOMKa W MOJIOCKN MaccuBa)
- pagnycHbli (ToncTele kpomkn n3 ABC n MBX)

| H|Y3en ynpaBnsieTcs aneKTPoHHbIM 6110KOM ¢
. |BoamoxHOCTbIO cnieumansbHoO BbIGUPATL PEXUM
06paboTku Ans nepefHero 1 3agHero Topua naHenm

I|Bb|c0KoqaCT0THbu7| moTop 0,22 kBT - 12.000 06/MuH |

; .lMHTerMpOBaHHaﬂ cucrtema nblneyganeHusa |

'Ll,enHaﬂ nogadva naHenen

)

|,E|,J'IFI NHOYCTPUATIbHOIO KAYECTBA MNMPUKNENBAHUA KPOMKVIl

HapexHbIi 3axBaT NaHenu rapaHTUPOBaH creLnanbHON HECKONb3sILLEN PE3NHON
Ha nogyLukax.

JInHeiiHas nogaya obecneunBaeTcst ABOVHLIMW HAMPaBMSOLWMMU CKOMbXKEHUS CO
cneumanbHbIM reoMeTpuyeckum npodunem, 06paboTaHHbIM C TOYHOCTBIO A0
COTbIX AoNen MunnMmeTpa.

[onroBe4yHass MOHONMMUTHas pama MOJIHOCTbI 0bpabaTbiBAaeTCA TONbKO 32 OAWNH
LMKN Ha obpabaTkiBatoLem LeHTpe ¢ Ylly.

'BerH;m npwxumHas 6anka

NOABLEM CUCTEMbI NOAAYM C NMOMOLULIO PYHHOIO
MAXOBWKA N YACNOBbIM MHANKATOPOM

H|MpwkumHas 6anka, caenaHHas U3 AByX PSAOB XOMOCThIX
PE3UHOBbIX POSIMKOB, PETYNNPYETCS PyYHbIM MaxOBVKOM B
KOMMIIEKTE C MEXAHUYECKUM YUCTIOBbIM MHANKATOPOM.
HepeBepcuBHbIN MexaHn3M (CamoBMOKVPYOLLMIACS) C
KOHUYECKMMMU LLUECTEPHSIMU 0BecneynBaeT TOYHOE U
cTabunbHOe NO3LMOHNPOBAHME.

|BHYTpeHHsst nogceeTka (onu.)

OO0 "rPUAXO LEHTP"

(B

CE Y3/1bl O KOHTPOJIEM |

BHyTpeHHﬂﬂ cBeTogmnoaHaa noaceeTka Hafj y3namu
No3BONAKT AenaTtb peryimpoBku 6e3onacHo aaxe npu
NJ10XOM BHELLUHEM OCBELLUEHUNN.

> |
lKOMI‘IO3I/ILI,I/IVI IJ.
I E450 |5t ) 1| L
B E450 PM | 5 ) | L
I 50
Il E450 PMVR [@ % g L [
B |Onuvu4 ans cBo60aHbIX MeCT | [@ ‘% @
|_ |OI‘IL|,I/1VI, He 3aHMMaloLLe mecTa | ‘Q ‘? ‘?J
& b
TexHuyeckne xapaKTepMCTMKMIJ‘
MWH/MaKC BBICOTA MAHEIN ...cceeviiieeeeeiiiieeeeeiieeeeeeeiieeee e MUH 8 - Makc 45 Mm
MWH/MaKC TONMLLMHA KPOMKM .....oeeeiiiiieieeeeaeeeeeeeennnenneees 0,4-3 mm (B 606MHax) / 0,4-5 mm (nonocobl)
MuHUManbHas LWMPUHA NAHEIN ......eeeeieeieaaaeeeeieieeeeeen 95 Mm
MwHuManbsHasa gnuHa naHenm
(no obpabaTbiBaEMOI CTOPOHE) ............ 210 MM
CKOPOCTb NMOAAYUM MAHEIIM .....vvvveeeeeeeeeeeeeeeiiireeeeeeeaeeee e 7 M/MUH
MoTopbl NPUADYTOBKU (KAXKABIN) ..eeeeeeeeeeiiiieee e e e 200 'y - 12.000 o6/mMuH - 0,75 kBT
HarpeBaTtenbHble 35IEMEHTbI KNEEBOW BaHHbI ................... 1490 BT - 6 kKapTpuoxen
CkopoCTb BpaLleHWs Muilbl TOPLOBOYHOIO Y3MA ......eeeeenne. 9.000 o6/mMuH
MOTOP TOPLLOBOYHOMO Y318 ...eeieeiiiiieeeaaaeeeeeeeiieeeeeeeaeaenns 50Iy-0,18 kBT
MoTopbl pagnyCHOro yana CHATUS CBECOB (KaXablA) ........ 200 'y - 12.000 0o6/muH - 0,22 kBT
HoxeBble 6noku ¢ KOMOMHUPOBAHHBLIMU
cmeHHbIMK Hoxxamn WIDIA (paguyc / ckoweHHbIR) ... d 75 Mm Z4 - nocagka d 16 mm (r = 2 - 3 mm)
O0Lwas YCTaHOBOUYHAS MOLLHOCTD ....vvvveeeaierrereeennereeeeennnens npuon. 5 kBT
BC e npubn. 420 kr
>
L MabapuTHble pasmepsbl lj‘ )
(
>

Mol ocTaBnsiem 3a cobon npaBo BHOCUTb TEXHUYECKNE U3MEHEHUS. MokasaHHble CTaHkn MOryT BKIO4aTb

B ce6s (PUTUHIN 1 aKCeccyapbl, He BKITKOYEHHbIE B CTAHAAPTHYO KOMMEKTaLmio. |

B choTorpacuyeckux Lensx HekoTopble yanbl nokasaHbl 6e3 3awmT. CTaHkv [OMKHbI, OAHAKO, BCEraa UCMonb3oBaThCa CO BCEW YCTAHOBMNEHHOI 1 paboTaloLen 3aLmToil.



Олег
Текст
VR Узел торцовки с функцией вертикальной обкатки (Опция)

Олег
Текст
2 ОПЕРАЦИИ ЗА 1 УНИКАЛЬНЫЙ ПРОХОД

Олег
Текст
Обрезать и вертикально фрезеровать переднюю и заднюю лишнюю кромку обрабатываемой панели

Олег
Текст
2 режима обработки:
- прямой (тонкая кромка и полоски массива)
- радиусный (толстые кромки из АБС и ПВХ)

Олег
Текст
Узел управляется электронным блоком с возможностью специально выбирать режим обработки для переднего и заднего торца панели

Олег
Текст
Высокочастотный мотор 0,22 кВт - 12.000 об/мин

Олег
Текст
Интегрированная система пылеудаления

Олег
Текст
Цепная подача панелей

Олег
Текст
ДЛЯ ИНДУСТРИАЛЬНОГО КАЧЕСТВА ПРИКЛЕИВАНИЯ КРОМКИ

Олег
Текст
Надежный захват панели гарантирован специальной нескользящей резиной на подушках.

Олег
Текст
Линейная подача обеспечивается двойными направляющими скольжения со специальным геометрическим профилем, обработанным с точностью до сотых долей миллиметра.

Олег
Текст
Долговечная монолитная рама полностью обрабатывается только за один цикл на обрабатывающем центре с ЧПУ.

Олег
Текст
Верхняя прижимная балка

Олег
Текст
ПОДЪЕМ СИСТЕМЫ ПОДАЧИ С ПОМОЩЬЮ РУЧНОГО МАХОВИКА И ЧИСЛОВЫМ ИНДИКАТОРОМ

Олег
Текст
Прижимная балка, сделанная из двух рядов холостых резиновых роликов, регулируется ручным маховиком в комплекте с механическим числовым индикатором.
Нереверсивный механизм (самоблокирующийся) с коническими шестернями обеспечивает точное и стабильное позиционирование.

Олег
Текст
Композиции

Олег
Текст
Технические характеристики

Олег
Текст
Габаритные размеры

Олег
Текст
Внутренняя подсветка (опц.)

Олег
Текст
ВСЕ УЗЛЫ ПОД КОНТРОЛЕМ

Олег
Текст
Внутренняя светодиодная подсветка над узлами позволяют делать регулировки безопасно даже при плохом внешнем освещении.

Олег
Текст
Опции для свободных мест

Олег
Текст
Опции, не занимающие места

Олег
Текст
Мин/Макс высота панели ................................................ мин 8 - макс 45 мм
Мин/Макс толщина кромки .............................................. 0,4-3 мм (в бобинах) / 0,4-5 мм (полосы)
Минимальная ширина панели ........................................ 95 мм
Минимальная длина панели
                            (по обрабатываемой стороне) ............ 210 мм
Скорость подачи панели ................................................. 7 м/мин
Моторы прифуговки (каждый) ......................................... 200 Гц - 12.000 об/мин - 0,75 кВт
Нагревательные элементы клеевой ванны ................... 1490 Вт - 6 картриджей
Скорость вращения пилы торцовочного узла ................ 9.000 об/мин
Мотор торцовочного узла ................................................ 50 Гц - 0,18 кВт
Моторы радиусного узла снятия свесов (каждый) ........ 200 Гц - 12.000 об/мин - 0,22 кВт
Ножевые блоки с комбинированными
       сменными ножами WIDIA (радиус / скошенный) .... d 75 мм Z4 - посадка d 16 мм (r = 2 - 3 мм)
Общая установочная мощность ..................................... прибл. 5 кВт
Вес .................................................................................... прибл. 420 кг



Олег
Текст
Мы оставляем за собой право вносить технические изменения. Показанные станки могут включать в себя фитинги и аксессуары, не включенные в стандартную комплектацию.
В фотографических целях некоторые узлы показаны без защит. Станки должны, однако, всегда использоваться со всей установленной и работающей защитой.

Олег
Текст
ООО "ГРИДЖО ЦЕНТР"




