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Автоматический кромкооблицовочный станок
с системой цепной подачи



Maximum finishing quality  Chain feeding system
 Pre-milling
 2 free spaces for finishing units

High performance

Minimum space occupied  2,30 m

 7 m/min feed speed
 45 mm panel height
 3 mm edge coils

Easy to use  unit settings with a piece of edge
 easy and intuitive use of machine

Professional finishing quality in only 2,30 metres length.

HF 12000 RPM

1
Free space

1
Free space

  Chain feeding system
  Logic functioning controlled by PLC
  2 free spaces for finishing units

HF 12000 RPM

1
Free space

1
Free space

HF 12000 RPM

  Pre-milling unit with 2 diamond cutterblocks
    rotating in opposite directions
    to obtain an invisible glueing line HF 12000 RPM

1
Free space

1
Free space

HF 12000 RPM

  VR End Trim unit with vertical rounding 
    function (Opt)

PMVR

R
R

Automatic edgebander with chain feedAutomatic edgebander with chain feed
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Автоматический кромкооблицовоный станок
с цепной подачей
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Профессиональное финишное качество при длине станка 2,30 метра.
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Максимальное финишное качество
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Цепная система подачи
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Предварительная фрезеровка (прифуговка)
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2 свободных места для финишных узлов
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Высокая производительность
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Минимум пространства
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Лёгкость использования
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Скорость подачи 7 м/мин
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Высота панели 45 мм
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Толщина кромки в бобинах 3 мм
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Длина станка 2,30 м
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Настройка узлов по образцу кромки

Олег
Текст
Лёгкое и интуитивное использования станка
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Цепная система подачи
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Управление посредством ПЛК

Олег
Текст
2 свободных места для финишных узлов
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Узел прифуговки с 2-мя алмазными фрезами
противоположное вращение
для получения невидимого клеевого шва
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VR Узел торцовки с функцией вертикальной обкатки
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Flush
Trimming units

NO ADJUSTMENTS

 The system “reads” the edge thickness, making 
   mistakes  impossible!

 Rapid changeovers working between radius 
   milling, thin and solid edges.

 2 HF motors 200 Hz  – 12,000 rpm – 0.37 kW

Edge 
Scraping unit 
(optional)

PERFECT PLASTIC EDGES 
EVEN IN BACKLIGHT

 Blowers for detachment and 
   removal of shavings.

 Dust extraction system complete with 
   box to separate and collect edge 
   scraping shavings.

Glue Scraping
unit (optional)

REMOVAL OF
EXCESS GLUE

 Copier discs with automatic
    cleaning system.

 Two separate knobs which allow an 
   easy positioning of the tool and a fast 
   exclusion of the unit.

HF 12000 RPM

Anti-Adherence 
spraying unit
(optional)

INSTANT
PERFECT 
CLEANING

 Spray function controlled by PLC

 2 sprayers (lower and upper)
   and liquid tank

Infrared
lamp (optional)

TO GUARANTEE THE BEST 
GLUEING CONDITIONS

 Creates the best conditions
    for perfect glueing.

 Heats panels and removes all   
    traces of dampness.

Pneumatic shear, pressure rollers,
edge feeding system

DETAILS THAT MAKE THE DIFFERENCE

 Edge feeding synchronized with panel being processed
 Oscillatory movement of the cutting shear unit to

   guarantee perfect glueing
 Quick and precise positioning of the pressure rollers.

   The system “reads” the edge thickness, making
   mistakes impossible!

PM

Pre-milling unit
(E450 PM version)

INVISIBLE
GLUEING
LINE

 DIAMOND tools
   Ø = 60 mm H = 52 mm 

 HF motors 200 Hz  – 12.000 rpm
   – 0.75 kW (each)

 Dedicated suction system and blower
   for panel cleaning before glueing

HF 12000 RPM Glueing unit

PERFECT GLUEING, QUICK
AND PRACTICAL SET-UPS

 6 heating elements to guarantee uniform
    glue temperature.

 Motorized glue spreading roller with an
    internal electrical heating element.

 Teflon-coated glue pot to permit complete
   and rapid cleaning.

Buffing 
unit
(optional)

BRIGHT 
AND SHINYEDGES

 Uniform colouring and
   finishing even on processed  
   edges.

  2 motors for buffing unit
    diameter 120 mm rotating
    at 1.400 rpm.

Polishing 
spray unit
(optional)

MIRROR FINISHING

 Spray function controlled by PLC.

 2 sprayers (lower and upper)
   and liquid tank.

Two free spaces available, so 
that machine can be equipped 
with two of the following
finishing optionals: 

 Edge Scraping unit

 Edge Glueing unit

 Buffing unit

End 
Trimming unit

PERFORMANCE AND VERSATILITY

 2 blades for perfect front/rear
   end trimming on all types of edges.

 Operating cycle controlled by PLC.

 Blade rotation speed - 12.000 rpm

 Integrated suction system.
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Узел прифуговки
(версия E450 PM)

Олег
Текст
Клеевой узел
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Торцовочный
узел
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Полиро-
вочный
узел
(опция)

Олег
Текст
Узел
нанесения
полиро-
вочной
жидкости
(опция)
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НЕВИДИМЫЙ
КЛЕЕВОЙ
ШОВ
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ИДЕАЛЬНОЕ ПРИКЛЕИВАНИЕ,
БЫСТРЫЕ И ПРАКТИЧНЫЕ
НАСТРОЙКИ
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ЭФФЕКТИВНОСТЬ И УНИВЕРСАЛЬНОСТЬ
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ЯРКИЕ И БЛЕСТЯЩИЕ КРАЯ
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ЗЕРКАЛЬНЫЙ ЭФФЕКТ
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АЛМАЗНЫЕ фрезы
d = 60 мм, H = 52 мм
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HF моторы 200 Гц - 12.000 об/мин
- 0,75 кВт (каждый)
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Выделенная система всасывания
и обдув для очистки панели перед
приклеиванием
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6 нагревающих элементов гарантируют равномерную температуру клея.
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Моторизованный клеенаносящий ролик с внутренним нагревательным элементом.
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Клеевой бак с тефлоновым покрытием
для полной и быстрой очистки.
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2 пилы для идеальной отделки перед-
него/заднего торца всех типов кромки.
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Рабочий цикл контролируется ПЛК.
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Вращение пилы - 12.000 об/мин
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Интегрированная система аспирации.
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Равномерный цвет и финишная отделка, даже на обработанной кромке.
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2 мотора для узла полиров-
ки диам. 120 мм, вращение 1.400 об/мин.
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Распыление управляется ПЛК.
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2 распылителя (нижний и верх-
ний) и емкость для жидкости.
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Доступно 2 свободных места,
чтобы станок можно было оп-
ционально оборудовать 2-мя
из следующих финишных уз-
лов:
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Узел радиусной циклёвки
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Узел клеевой циклёвки
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Полировочный узел
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Узел нанесения
анти-адгезивной
жидкости
(опция)
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Инфракрасная
лампа (опция)
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Пневматическая гильотина, прижимные ролики, система подачи кромки
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Радиусный узел
снятия свесов
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Узел радиусной циклёвки
(опция)
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Узел клеевой циклёвки (опция)
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МГНОВЕННАЯ
ИДЕАЛЬНАЯ
ЧИСТКА
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ГАРАНТИРУЕТ ЛУЧШИЕ
УСЛОВИЯ СКЛЕИВАНИЯ

Олег
Текст
ДЕТАЛИ, ИМЕЮЩИЕ ЗНАЧЕНИЕ
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НЕТ НИКАКИХ РЕГУЛИРОВОК
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ИДЕАЛЬНЫЕ КРАЯ ПЛАС-
ТИКА ДАЖЕ С ПОДСВЕТКОЙ
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УДАЛЕНИЕ ИЗ-
ЛИШКОВ КЛЕЯ
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Распыление управляется ПЛК.
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2 распылителя (нижний и верх-
ний) и емкость для жидкости.
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Создает наилучшие условия для идеального склеивания.
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Нагревает панели и удаляет все следы влаги.
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Подача кромки синхронизирована с деталью
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Осциллирующие движения гильотины гарантинруют идеальное склеивание
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Быстрое и точное расположение прижимных роли-
ков. Система “считывает” толщину кромки, делая ошибки невозможными!
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Система “считывает” толщину кромки, делая
ошибки невозможными!
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Быстрая перенастройка между радиусным фрезерованием, тонкой кромкой и массивом.
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2 HF мотора 200 Гц - 12.000 об/мин - 0,37 кВт
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Обдувы для отделения и удаления стружки.
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Система пылеудаления в комплекте с коробом для отделения и сбора стружки.
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Копировальные диски с автома-
тической системой очистки.
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Две отдельные ручки позволяют легко позиционировать инструмент и быстро исключить блок из работы.
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We reserve the right to make technical modifications. The machines illustrated may include fittings and accessories not included on standard machine versions.
For photographic purposes, some units are shown without protections. Machines must however always be used with all protections fitted and operative.

Top pressure bar 
EDGE FEEDING RAISING SYSTEM WITH
HANDWHEEL AND NUMERICAL INDICATOR

 The presure bar, made from two rows of idle
  rubber rollers, is adjustable by a handwheel
  complete with a mechanical numerical indicator.
  The irreversible mechanism (selflocking)
  with conical gears, assures a precise and stable
  positioning.

 The internal led lights on the units allows to
  make adjustments in safety, even with bad
  outside lighting.

ALL UNITS UNDER CONTROL

Internal LED light (opt.)

Technical features

Min./max. panel height			                                  min 8 - max 45 mm	
Min./max. edge thickness		                                 0,4 - 3 mm (coils) / 0,4 – 5 mm (strips)
Minimum panel width			                                  95 mm 	
Minimum panel length (side being processed)                     210 mm	
Panel feed speed      		                                                7 m/min
Pre-milling motors (each) 		                                 200 Hz – 12.000 rpm – 0,75 kW
Glue pot heating element				      1490 W – 6 cartridges
End trimming blade rotation speed			     9.000 rpm  
End trimming motor			                                  50 Hz – 0.18 kW
Flush trimming motors (each)		                                 200 Hz – 12.000 rpm – 0,22 kW
Cutterblocks with combined WIDIA disposable Knives (radius/bevelled)	  Ø 75 mm Z4 – hole Ø 16 mm (r=2 - 3 mm)
Total power installed		                                               5 kW approx.		
Weight		                                                                            420 kg approx.

Options for free spaces

Options without occupying spaces

Compositions

HF 12000 RPM

1
Free space

1
Free space

HF 12000 RPM

1
Free space

1
Free space

HF 12000 RPM

FOR INDUSTRIAL QUALITY EDGEBANDING
 Firm grip of panel guaranteed by special non-slip rubber 

   on the pads.
 Linear feeding ensured by double sliding tracks with a special 

  geometric profile accurately machined with precision to a 
  hundredth of a millimetre.
 Long lasting monolithic frame fully processed only in one cycle on 

  a CNC machining centre.

Chain panel feeding

230 cm

17
0 

cm

244 cm (E450)
282 cm (E450 PM)

142 cm110 cm

95 cm

Overall dimensions

PMVR
HF 12000 RPM

1
Free space

1
Free space

HF 12000 RPM

R
R

VR End Trim unit with vertical rounding function (Opt)

TWO PROCESSES IN UNIQUE PASSAGE

Cut and vertically mills of  front and rear excess 
edge of panel when being processed

2 processing modes:
- straight (thin edges and wooden strips)
- radius (ABS and PVC  thick edges)  

Unit managed by the electronic control with 
the possibility to specifically choose the proces-
sing mode for the front and the rear of the panel   

High frequency motor  0,22kW – 12.000 RPM

Intergrated dust extraction system  
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VR Узел торцовки с функцией вертикальной обкатки (Опция)
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2 ОПЕРАЦИИ ЗА 1 УНИКАЛЬНЫЙ ПРОХОД
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Обрезать и вертикально фрезеровать переднюю и заднюю лишнюю кромку обрабатываемой панели
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2 режима обработки:
- прямой (тонкая кромка и полоски массива)
- радиусный (толстые кромки из АБС и ПВХ)
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Узел управляется электронным блоком с возможностью специально выбирать режим обработки для переднего и заднего торца панели
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Высокочастотный мотор 0,22 кВт - 12.000 об/мин
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Интегрированная система пылеудаления
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Цепная подача панелей
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ДЛЯ ИНДУСТРИАЛЬНОГО КАЧЕСТВА ПРИКЛЕИВАНИЯ КРОМКИ
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Надежный захват панели гарантирован специальной нескользящей резиной на подушках.
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Линейная подача обеспечивается двойными направляющими скольжения со специальным геометрическим профилем, обработанным с точностью до сотых долей миллиметра.
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Долговечная монолитная рама полностью обрабатывается только за один цикл на обрабатывающем центре с ЧПУ.
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Верхняя прижимная балка
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ПОДЪЕМ СИСТЕМЫ ПОДАЧИ С ПОМОЩЬЮ РУЧНОГО МАХОВИКА И ЧИСЛОВЫМ ИНДИКАТОРОМ
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Прижимная балка, сделанная из двух рядов холостых резиновых роликов, регулируется ручным маховиком в комплекте с механическим числовым индикатором.
Нереверсивный механизм (самоблокирующийся) с коническими шестернями обеспечивает точное и стабильное позиционирование.
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Композиции

Олег
Текст
Технические характеристики
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Габаритные размеры
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Внутренняя подсветка (опц.)
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ВСЕ УЗЛЫ ПОД КОНТРОЛЕМ
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Внутренняя светодиодная подсветка над узлами позволяют делать регулировки безопасно даже при плохом внешнем освещении.
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Опции для свободных мест
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Опции, не занимающие места

Олег
Текст
Мин/Макс высота панели ................................................ мин 8 - макс 45 мм
Мин/Макс толщина кромки .............................................. 0,4-3 мм (в бобинах) / 0,4-5 мм (полосы)
Минимальная ширина панели ........................................ 95 мм
Минимальная длина панели
                            (по обрабатываемой стороне) ............ 210 мм
Скорость подачи панели ................................................. 7 м/мин
Моторы прифуговки (каждый) ......................................... 200 Гц - 12.000 об/мин - 0,75 кВт
Нагревательные элементы клеевой ванны ................... 1490 Вт - 6 картриджей
Скорость вращения пилы торцовочного узла ................ 9.000 об/мин
Мотор торцовочного узла ................................................ 50 Гц - 0,18 кВт
Моторы радиусного узла снятия свесов (каждый) ........ 200 Гц - 12.000 об/мин - 0,22 кВт
Ножевые блоки с комбинированными
       сменными ножами WIDIA (радиус / скошенный) .... d 75 мм Z4 - посадка d 16 мм (r = 2 - 3 мм)
Общая установочная мощность ..................................... прибл. 5 кВт
Вес .................................................................................... прибл. 420 кг
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Мы оставляем за собой право вносить технические изменения. Показанные станки могут включать в себя фитинги и аксессуары, не включенные в стандартную комплектацию.
В фотографических целях некоторые узлы показаны без защит. Станки должны, однако, всегда использоваться со всей установленной и работающей защитой.
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